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Mechanisches Verschlie- und Offnungsgerat fiir Bérdelkappen
Beschreibung und Installation

1. Montage des Gerates:

Stativstange mit der beiliegenden Inbusschraube an der Stativplatte festschrauben. Crimperhalterung mittels der
Befestigungsschraube an der Stativstange befestigen. Der Hebel muss in die gleiche Richtung zeigen wie der
Stativful3. Arbeitshohe einstellen und Befestigungsschrauben anziehen. Einsetzen des Verschliel3- bzw.
Offnungskopfes siehe nachstehende Abb.

2. Einsetzen/Wechsel des VerschlieR- bzw. Offnungskopfes

Arretierbolzen (1) links hinter dem Hebelarm anheben und um eine Vierteldrehung nach links bewegen.
Gegebenenfalls bisherigen Einsatz (3) herausnehmen und neuen Einsatz einsetzen (eventuell vorher
Flaschenfiihrung abnehmen und anschliefend wieder befestigen). Hebelarm zuriickdrehen und Arretierbolzen
einrasten lassen.
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3. Probleme beim VerschlieBvorgang

Das Verschlielen von Rollrandflaschen mit Hilfe von VerschlieRgeraten kann auf Grund der Unterschiede bei der
Rollrandstarke, der Bdrdelkappenhéhe und/oder der Dichtscheibenstarke zu Problemen flhren. Nicht richtig
eingestellte VerschlieBkopfe verschlieRen entweder nicht dicht genug oder flhren bei zu kurzer Einstellung der
Verschlusshdhe zu zerquetschten Bordel- kappen.

Deshalb liefern wir unsere VerschlieRkopfe R 8, R 11, R 13 und R 20 in verstellbarer Ausfiihrung, incl. des
VerschlieRkopfes, aus.
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Eine nicht fachgerechte Verbdrdelung erkennt man an:

Korrekte
Verbordelung

Flache
Kappencberflache

Flache Septencberflache

e
o

Nicht anliegende
Aluminium
Kappenrander

Waolbung der
Bordelkappe

Deformierung der
Kappenseiten

Konvex aussehende
Dichtscheiben

Gerundete
Kappenrander/Kappenwilbung/
Scheibe nach oben

vestellen Sie den
Bardeldruck mittels der
Justierschraube im Griff

vestellen Sie den
Edrdeldruck mittels der
Justierschraube im Griff

vestellen Sie den
Eardeldruck mittels der
Justierschraube im

Besonders bei Headspace- Kappen
ist es wichtig, diese nicht zu
tbercrimpen. Wird das Aluminium
zu stark unter den Rellrand
gezogen, leiden die Haltestege der
Sollbruchlinien unter zu viel Druck
und brechen selbst bei niedrigem

Griff . .
Dichtes Anliegen des Flascheninnendruclk (weniger als 3
Aluminium Kappenrandes bar) auf bzw. - im schlimmsten
Fall - reifen sie sogar neben den
Flane Sollbruchlinien entzwei.
und unbeschadigte + +
Kappenseiten Verstellen Sie die Verstellen Sie die verstellen Sie die
Eardelhzhe mitels des Eardelhzhe mitels des Eardelhzhe mitels des
Imbusschlisszels Imbusschlissels Imbusszchlissels
{untercrimpt) {libercrimpt) (libercrimpt) {libercrimpt) {libercrimpt)

4. Anleitung zum Justieren von VerschlieBkopfen

Der beiliegende Inbusschlissel wird in den Innensechskant des Verschlie3kopfes gesteckt. Durch Drehen nach
rechts (Uhrzeigersinn) wird der Verschliefweg geodffnet, d.h. die Bérdelung wird lockerer. Durch Drehen nach links
(entgegen dem Uhrzeigersinn) wird der VerschlieBweg verkleinert, d.h. die Bérdelung wird fester.
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